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TE’s Raychem
Kabeltillbehor

Monteringsanvisning
EPP-3078-SE-7/19

Kabelskarv 1 kV

For plastisolerade 4-och
5-ledare utan armering.
Inkl. skruvskarvhylsor

Skarvar typ: LJSB-4X/ ...
LJSB-5X/ ...



Innan arbetet paborjas
Kontrollera att satsen ar avsedd fér den kabel den ska monteras pa.

Applikation for satsen finns angiven pa etikett och monteringsanvisning.

Det ar mojligt att komponenter eller installationsmetoder har forandrats sedan ni monterade denna produkt senast.

Las darfér noggrant igenom och f6lj monteringsanvisningen.

Allmanna instruktioner

Anvand gasolbrannare avsedd fér krympning.

Sakerstall att brénnaren anvands i ett val ventilerat utrymme.
Justera brannaren sa att en mjuk bla ldaga med gul spets bildas.
Vassa pennliknande bla lagor far inte anvandas.

Rikta lagan i krympriktningen sa att okrympt material forvarms.

Hall lagan rorlig sa att inte slangarna 6verhettas.

Rengor och avfetta alla ytor som kommer i kontakt med krympslang, utfylinads— och tatningstejp.

Vid anvandning av I6sningsmedel f6l;j tillverkarens instruktioner fér anvandning.
Bdrja krympa slangarna enligt den ordning som ar angivet i instruktionen.
Krymp slangarna runt om innan fortsattning sker i langdriktningen.

Se till att slangarna ar slata och fria fran veck efter krympningen.

Tabell 1

Skarv Areaomrade Matt a Matt b
(mm?) (mm) (mm)

LJSB-4X/010-050 10 - 50 200 120

LJSB-4X/050-095 50 — 95 240 130

LJSB-4X/095-240 95 - 240 450 210

LJSB-5X/010-050 10 - 50 200 120

Informationen i denna monteringsanvisning ar endast avsedd for installatdrer utbildade i elkraftinstallation er och ar avsedd att beskriva

en korrekt installationsmetod foér produkten. TE Connectivity har dock ingen mdéjlighet att forutse de yttre forhallanden som kan paverka
installationen av produkten i enskilda fall. Anvandaren ansvarar darfor sjalv for att den rekommenderade installationsmetoden ar lamplig for
anvandarens forhallanden. TE Connectivitys ansvar for produkten framgar av TE Connectivitys allmanna leveransvillkor for produkten och
TE Connectivity har i inget fall ansvar for indirekta skador eller féljdskador som kan uppkomma till féljd av anvandning eller felanvandning av

produkten.

Raychem, TE, TE Connectivity och TE Connectivity (logo) ar varumarken. © 2019 TE Connectivity. Upphovsratt - Alla rattigheter forbehalls.
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Kabelpreparering

Overlappa kabeléndarna enligt ritning.
Referenslinje

Markera referenslinjen i mitten pa 6verlappet.
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Avlagsna kablarnas yttermantel enligt matt i Tabell 1.

Forma och positionera ledarna enligt bild A. Om det behdvs séa faskorsa ledarna pa sidan med langre ledare.
Kapa ledarna vid referenslinjen.

Avisolera ledarna till matt: | = Halva skruvskarvhylsans langd.

A

Referenslinje

Isolation

Kabelmantel

Fardigstidllande av skarv 2

For pa ytterslangen pa en av de rengjorda kabeldndarna.
For pa isolationsslangarna pa de langa ledarna.

Isolationsslangar

OBS
Anvand endast i satsen medféljande skruvskarvhylsor.

Skruvarna pa samtliga skruvskarvhylsor maste peka utat fran
skarven och ej i riktning mot de andra ledarna.

Skruvarna i skruvskarvhylsorna méaste traffa den den yttre

vida sidan av sektorformade ledare. Om det behdvs sa vrid T
de sektorformade ledarna till ratt position med den yttre vida
sidan utat.

Ytterslang
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Ledarférbindning:
Borsta al-ledarna. Dra at skruvarna for hand sa att

skruvskarvhylsan sitter fast i sitt lage. Om det ar
skruvskarvhylsor med fler an en skruv per sida sa dra at
skruvarna vaxelvis tills dom gar av med bdérjan pa de yttre
skruvarna (se ritning for sekvens).

OBS

Om en elektrisk mutterdragare anvands sa skall skruvarna
dras i intervaller om 2s. Undvik deformering av ledare med
klenare area genom att anvanda ett mothallsverktyg.

OBS

De avbrutna skruvarna far ej sticka fram ur skruvskarvhylsan
mer an 4 mm.

Rengdér och avfetta skruvskarvhylsor och ledarisolering.

Centrera isolationsslangarna over skruvskarvhylsorna.

Krymp ner isolationsslangarna med boérjan i mitten och
fortsatt ut mot andarna.

Innan ledarna formas och samlas ihop lat isolationsslangarna
svalna.

Rugga och rengoér kabelmantlarna min 150 mm pa bada
sidor.

Centrera ytterslangen Over skarvomradet. Kontrollera att
Overlappet ar lika stort pa bada sidor av kabelmantlarna.

Krymp ner ytterslangen med bérjan 6ver skruvskarvhylsorna
(ej i mitten), och fortsatt ut mot andarna.

Installationen klar.
Lat skarven svalna ordentligt innan den belastas mekaniskt.

Var véanlig gor av med allt avfall enligt &
iljovardsbestimmelserna. % "

Mothallsverktyg
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